DALOC MK9596
DAI_EC X HJALPMEDEL VID MONTERING MONTAGEKVALITET CHECKLISTA
;‘551%2 KONTROLLERA LEVERANSEN! - Lyftutrusting fér tunga dérrar. Genom atft nedan intyga att mon- GODKANT MONTAGE
Mattband teringen av angivna ddrrar/karmar
M ON T E R I N GS L. har utforts enligt denna monterings- |:| Vaggen ar raft utford och
= I denna leverans ingar: + Vattenpass anvisning, sékras montagekvaliteten dimensionerad.
ANVI SN I N G - Dérrblad och karm enligt folje- - Kilningsmaterial enligt Svenska Stoldskyddsféreningens [] vaggsppning verensstam-
sedel. Drev obrannbart normer (SSF200:4). Signerat dokument mer med karmmatt.
For hogsdkerhetsdorr - Lyftégla fér dérrblad arkiveras. [] Karmen &r centrerad i végg-
typ S95 & S96 For svetsning behdvs: Sppningen.
- Svetsverk [] Karmen ér justerad i vag och
Produktnamn lod.
- Drevning av obrannbart material .
|:| Spel mellan karm och dorr-
- Fogmassa Tillverkningsnummer blad féljer anvisning.
|:| Tréskeln &r plant fixerad med
For ingjutning behévs: stod undertill.
« Ingjutningsklamrar karmen (ingér om |:| Karmen &r drevad och tatad
bestalld for gjutning) enligt anvisning.

|:| Eventuell justering &r utford

- Stampmaterial . .
enligt anvisning.

Montageféretag

TILLVERKARFORSAKRAN

For typgodkanda produkter har fill-
verkning skett i enlighet med typ-
godkannandebeviset samt de hand-
lingar som lagfts fill grund for beviset.

Montér namn

Las hela anvisningen Montér signatur
fore montage!

Typgodkannandebevisets nummer Datum
framgar av skylten pa produkten.
@ Kontakt Daloc: Tel 0506-190 00 www.daloc.se
Granska forst modulmatten for levererad
karm (se bestaliningserkannande eller fol-
jesedel). Kontrollera med hjalp av tabellen
nedan aft modulmétten dverensstammer
med vaggoppningen. a=b
KARM VAGG a | b
:;::UI Vaggdppningsmatt o mdh Kroka av dérrbladet fran karmen
+20  +10 } med hjalp av lyftégla som skruvas
BxH (dm) B_5 x H-s (mm) | i ovankant dorrblad.
Exempet Pﬁassa ”sedar'w in karm?n cen‘rris.k’ri
A 9720x2110 | véggodppningens stdlomfattning.
Z;AXO;UL NGy 900x2100 : Vid alternativ ingjuten karm:
M0 895x2095 | Kontrollera att karmen ar utrustad
MAX. 11202410 . med ingjutningsklamrar innan
;AI?;UL NOVIINELT 1100%2400 | :::nr::: passas in centriskt i gjut-
MIN 1095%2395 ' _ .
Om vaggdppningen dverstiger angivna |
toleranser, skall den minskas pa ett satt sa
att brand- och inbrottsskydd bibehalls. °
Véggen skall vara dimensionerad for |
dorrens vikt.
Vid svetsmontage skall vaggdppning :
och golv vara férberett. Lampligt |
ingjutningsgods till stdlomfattning ar
L-j&rn 130x65x8mm. .
|
Kontrollera att sidostyckena ari lod, dverstycket &rivag VIKTIGT! G4 ] vidare | m?nTageT Gall d :
) ' ' utan aft kontroll av kryssmatt enligt aller endast svetsmontfage:
samt att kryssmattet avviker max 3mm. nedan r gjord.
Svefsmonfage: Stélomfatting rz [\ nx15 (150)
Om springan mellan karm ochstd- = ———
omfattning ar for stor for att kunna B
svestas med god kvalitet, fylls <
utrymmet med plat eller plattjarn i \o
lamplig storlek. o a
Dreva mellan karm och vagg med | . Y.
obrannbart material. | .
Svetsa enligt steg 5. o | (.4 ~
A “
:'_',,’ | \a
I
Ingjuten karm: 4\
Stdmpa upp karmen noga, sa att den ~ |
ej deformeras under gjutningen. A
Gjut fast karmen och [t harda.
Karmens sidostycken och dverstycke svetsas pa
in- och utsida, enligt instruktion ovan.
For explosionsskydd ERP2-4, skall troskeln aven
svetsas mot golv pa samma satt.

Kontrollera spelen mellan dorrblad och karm.
Tolerans +1 / -2 mm tillats.

Hang pa dorbladet. MASKERING

Om dorrarna skall skyddstackas under
byggtiden &r det viktigt att anvénda en tejp
som &r anpassad for att appliceras pé mélade/
kénsliga yfor.

g - <> OBS! Ytan som skall tejpas far inte ha varit
%] utsatt for stdende vatten och méste vara helt

forr vid applicering.

/
J 3mm Provtejpa mot en gomd yta for att bedéma
. —_ tejpens ldmplighet mot underlaget.

Folj alltid tejptillverkarens anvisningar med
avseende pa:
- Appliceringstid

/l/ « Temperaturintervall

- In- eller utvandigt bruk
g « Uv bestandighet
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